РЕШИТЬ ЗАДАЧИ
 (записать условие задачи, решение, ответ, примеры переписывать не надо, только свои задачи по вариантам)

1. Рассчитайте длительность операции штифтования, если нормативная трудоемкость штифтования составляет 30 ч, длительность рабочей смены 8 часов, коэффициент выполнения норм 0,95; на операции штифтования занято двое рабочих.

	№п/п 

	Алгоритмы

	Конкретное соответствие данной ситуации предложенному алгоритму

	1
	Определение нормативной трудоемкости сборочной операции.
	to = 30 ч (по условию задания).

	2 
	Определение количества рабочих, занятых на данной сборочной операции. 
	С = 2 рабочих (по условию задания). 

	3
	Определение длительности рабочей смены.
	q =8 ч (по условию задания).

	4
	Определение       коэффициента выполнения норм.
	Кв= 0,95 (по условию задания).

	5
	Расчет длительности отдельной операции по сборке сборочной единицы.
	Т=to/(С*Кв*q)=30 / (2*0,95*8) = 2 дня

Ответ. Длительность операции штифтования составила два дня.


Решите самостоятельно следующие задания по вариантам (только свой вариант):
Задание 1 (1,2,3,4,5 варианты)
Рассчитайте длительность операции клепки, если нормативная трудоемкость клепки составляет 80 ч, длительность рабочей смены 8 ч, коэффициент выполнения норм 0,95; на операции клепки занято трое рабочих.
Задание 2 (6,7,8,9,10 варианты)
Рассчитайте длительность операции привинчивания, если нормативная трудоемкость привинчивания составляет 100 ч, длительность рабочей смены 8 ч, коэффициент выполнения норм 0,95; на операции привинчивания занято четверо рабочих.


2. Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 20 деталей при последовательном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная - 6, 2) сверлильная -1,3) токарная - 2, 4) фрезерная - 1,5, 5) шлифовальная - 4.

	№ п/п 
	Алгоритмы

	Конкретное соответствие данной ситуации предложенному алгоритму 

	1
	Определение размера изготавливаемой партии одинаковых деталей.
	п = 20 (по условию задания).

	2
	Определение числа технологических операций.
	т = 5 (по условию задания).

	3
	Определение длительностей каждой из технологических операций.
	t1=6, t2= 1, t3=2, t4=1,5, t5=4 (по условию задания).

	4
	Расчет длительности цикла обработки партии деталей.
	T=n*(t1+t2+t3+t4+t5)= 20*(6+1+2+1,5+4)=290 ч.

 Ответ.     Длительность     совокупного цикла механической обработки партии деталей составила 290 ч.


Решите самостоятельно следующие задания по вариантам (только свой вариант):
Задание 1 (1,2,3,4,5 варианты)
Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 8 деталей при последовательном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная   - 5,   2) фрезерная - 2, 3) шлифовальная - 3.
Задание 2 (6,7,8,9,10 варианты)
Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 50 деталей при последовательном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) фрезерная - 1,5, 2) сверлильная - 4, 3) токарная -  5, 4) шлифовальная - 7.


3. Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 20 деталей при параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная - 6, 2) сверлильная -1,3) токарная - 2, 4) фрезерная - 1,5, 5) шлифовальная - 4.

	№ п/п
	Алгоритмы
	Конкретное соответствие данной ситуации предложенному алгоритму

	1
	Определение размера изготавливаемой партии одинаковых деталей.
	п = 20 (по условию задания).

	2
	Определение числа технологических операций
	т = 5 (по условию задания).

	3
	Определение длительностей каждой из технологических операций.
	t1=6, t2= 1, t3=2, t4=1,5, t5=4 (по условию задания).

	4
	Определение наибольшей длительности технологической операции.
	tгл= t1=6 (по условию задания).

	5
	Расчет длительности цикла обработки партии деталей.
	Т=(n-1)*t1+(t1+t2+t3+t4+t5)=(20-1)*6+(6+1+2+1,5+4)=128,5 ч 
Ответ.     Длительность     совокупного цикла механической обработки партии составила 128, 5 ч



Решите самостоятельно следующие задания по вариантам (только свой вариант):


Задание 1 (1,2,3,4,5 варианты)
Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 8 деталей при параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная   - 5, 2) фрезерная - 2, 3) шлифовальная - 3.
Задание 2 (6,7,8,9,10 варианты)
Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 50 деталей при параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) фрезерная - 1,5, 2) сверлильная - 4, 3) токарная -  5, 4) шлифовальная - 7.


4. Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 20 деталей при последовательно-параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная - 6, 2) сверлильная -1, 3) токарная -   2,  4) фрезерная - 1,5 ; 5) шлифовальная - 4.



	№ п/п
	Алгоритмы
	Конкретное соответствие данной ситуации предложенному алгоритму

	1
	Определение размера изготавливаемой партии одинаковых деталей.
	п = 20 (по условию задания).

	2
	Определение числа технологических операций.
	т = 5 (по условию задания).

	3
	Определение длительностей каждой из технологических операций.
	t1=6, t2= 1, t3=2, t4=1,5, t5=4 (по условию задания).

	4
	Определение длительностей меньшей операции из каждой пары смежных технологических операций.
	 tm1=1, tm2=1, tm3=1,5, tm4=1,5  
(по условию задания).

	5
	Расчет длительности цикла обработки партии деталей.
	T=n*(t1+t2+t3+t4+t5) – (n-1)*(tm1+tm2+tm3+tm4)= 
20*(6+1+ 2+1,5 +4) - (20 - 1)*(1 + 1 + 1,5 + 1,5) = 195 ч. 
Ответ.     Длительность     совокупного цикла механической обработки партии деталей составила 195 ч.



Решите самостоятельно следующие задания по вариантам (только свой вариант):
Задание 1 (1,2,3,4,5 варианты)
[bookmark: _GoBack]Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 8 деталей при последовательно-параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах):   1) токарная   - 5, 2) фрезерная - 2, 3) сверлильная – 3, 4) шлифовальная - 6.

Задание 2 (6,7,8,9,10 варианты)

Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 50 деталей при последовательно-параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) фрезерная - 1,5, 2) сверлильная - 4, 3) токарная -   5, 4) шлифовальная - 7.


5. Рассчитайте длительность цикла сборки изделия А, состоящего из трех узлов, если длительность цикла генеральной сборки составляет 5 дней; длительность цикла сборки первого узла 8; второго узла - 9 и третьего узла - 7 дней.
	№ п/п
	Алгоритмы
	Конкретное соответствие данной ситуации предложенному алгоритму

	1
	Определение длительности цикла генеральной сборки.
	Г ц.г.сб=5 дней (по условию задания).

	2 
	Определение       длительностей циклов сборки сборочной единицы. 
	Tц.сб.ед1 = 8; Tц.сб.ед2 = 9; Tц.сб.ед3 = 7 дней
 (по условию задания).


	3
	Выбор максимального по   длительности  цикла  сборки  сборочной единицы.
	
 = 9дней
(по условию задания).

	4
	Расчет длительности цикла сборки.
	
T= Г ц.г.сб +
=5 + 9=14 дней.
Ответ. Длительность цикла сборки изделия А составила 14 дней.



Решите самостоятельно следующие задания по вариантам (только свой вариант):
Задание 1 (1,2,3,4,5 варианты)
Рассчитайте длительность цикла сборки изделия В, состоящего из двух узлов, если длительность цикла генеральной сборки составляет 2 дня; длительность цикла сборки    первого узла 6 и второго узла - 3 дня.

Задание 2 (6,7,8,9,10 варианты)

Рассчитайте длительность цикла сборки изделия С, состоящего из трех узлов, если длительность цикла генеральной сборки составляет 4 дня; длительность цикла сборки первого узла 5; второго узла - 10; третьего узла - 8 дней.


image1.wmf
max

..

öñáåä

T


oleObject1.bin

oleObject2.bin

