Выбор варианта производится по первой букве фамилии.

Таблица 1 – Выбор варианта
	Первая буква фамилии
	А
	Б
	В
	Г
	Д
	Е-Ё
	Ж
	З
	И
	Й

	№ варианта
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Первая буква фамилии
	К
	Л
	М
	Н
	О
	П
	Р
	С
	Т
	У

	№ варианта
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20

	Первая буква фамилии
	Ф
	Х
	Ц
	Ч
	Ш
	Щ
	Ы
	Э
	Ю
	Я

	№ варианта
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  № 1
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей вертикально-сверлильного  станка 
	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого отверстия
	30
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  №2
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-револьверного  станка.

	1.1. Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемой  в патроне
1.2. Наибольший диаметр обрабатываемого прутка                                                                  
	250
30
	мм

	1.3. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	550…900
	МПа

	1.4.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.5. Характер производства
	серийное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.


3.Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

_____________________________________________________________________________________
ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  №3
по дисциплине  « Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку подач горизонтально-фрезерного станка.

	1.1. Наибольшая ширина фрезерования
	85
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	800…1200
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.


3.  Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода

Руководитель работы: Логинов Н.Ю.____________________ Дата выдачи :_____________________

Задание принял к исполнению:  студент ___________________________________________________

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  №4
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1.Тема  работы и исходные данные:
Спроектировать коробку скоростей токарно-винторезного станка.                                                      

	1.1. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемый над станиной,
	250
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	750…1100
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное и сер
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

____________________________________________________________________________________________________________         

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  №5
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-винторезного станка .

	1.1. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемый над суппортом
       станка
	280
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	700-1100
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное и сер.
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка в целом.

3.Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  №6
по дисциплине “Металлорежущие станки”

Спроектировать коробку скоростей токарно-винторезного станка.
	1.1. Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемый над станиной
	850
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т15К6, Р6М5
	

	1.3. Характер производства

	Единичное и сер.
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка в целом.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

 ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  №7
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-револьверного станка.
	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого прутка.
	32
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь и чугун с пределами прочности
	700…1200
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Серийное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка в целом.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №8
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей вертикально-фрезерного станка.

	1.1. Наибольшая ширина, обрабатываемой заготовки
	100
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: черный, цветной и пластмассовый с пределом прочности
	500…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т15К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства

	Единичное и м/сер
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка в целом.
3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

________________________________________________________________________________
ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №9
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку  подач токарно-револьверного станка.

	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого прутка/ заготовки в патроне
	30/250
	мм


	1.2Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности

	  550…1000

	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5, Т5К10
	

	1.4 Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка в целом.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №10
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-винторезного станка.

	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки
	425
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…1100
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5, Т5К10
	

	1.4. Характер производства
	Инд и серийное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка в целом.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

_____________________________________________________________________________________   

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №11
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей радиально-сверлильного станка.
	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого отверстия
	45
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая и чугун
	500…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка в целом.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №12
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-карусельного станка.
	1.1. Наибольший диаметр заготовки
	2000
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.
3.  Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

_____________________________________________________________________________________  

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №13
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-карусельного станка.
	1.1. Наибольший  диаметр обрабатываемой  заготовки
	2100
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т15К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	М/серийное и инд.
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №14
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей вертикально-сверлильного  станка .

	1.1. Наибольший диаметр сверления в заготовке
	30
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

_____________________________________________________________________________________    

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №15
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку подач вертикально-сверлильного станка.

	1.1. Наибольший диаметр сверления
	32
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №16
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей вертикально-сверлильного станка. 
	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого отверстия
 
	До 22
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая и серый чугун с       твёрдостью       
	160…260
	НВ

	1.3.Материал режущей части инструмента
	ВК8, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	М/серийное и ед.
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

_____________________________________________________________________________________  

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №17
по дисциплине “Металлорежущие станки ”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей горизонтально-фрезерного станка.

	1.1. Наибольшая ширина фрезерования
	60
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	700…1000
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5, Т15К6
	

	1.4. Характер производства
	Единичное и м/сер
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №18
по дисциплине “Металлорежущие станки ”

Спроектировать коробку скоростей вертикально-сверлильного станка.
	1.1. Наибольший диаметр сверления 
	До 22
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: серый чугун с твёрдостью
	160…260
	НВ

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5, ВК
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №19
по дисциплине ”Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-винторезного  станка 
	1.1. Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемый над станиной
	600
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…1100
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5, Т15К6
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.

3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ № 20
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-револьверного станка.

	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого прутка
	40
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	750…1200
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Мелкосерийное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения

Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ  № 21
по дисциплине “Металлорежущие станки ”

1. Тема работы и исходные данные: Спроектировать коробку подач горизонтально-фрезерного станка.

	1.1. Наибольшая ширина фрезерования заготовки
	60
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	700…1000
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т15К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

_________________________________________________________________________________________             

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ № 22
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-карусельного станка.

	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки
	3000
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Един и мелкосер
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №23
по дисциплине «Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей радиально-сверлильного станка.

	1.1. Наибольший диаметр сверления
	35
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

___________________________________________________________________________________________      

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ № 24
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-винторезного станка.

	1.1. Наибольший диаметр  заготовки, обрабатываемой над станиной
	800
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5, Т5К10
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.2. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ № 25
по дисциплине «Металлорежущие станки»
1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-винторезного станка  .

	1.1. Наибольший диметр заготовки, обрабатываемой над станиной
	250
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	750…1100
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т15К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное и м/сер
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода
3.2. Поперечный разрез привода

_____________________________________________________________________________________       

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №  26
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей радиально-сверлильного станка.

	1.1. Наибольший диаметр сверления
	До 25
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: серый чугун с прочностью
	160…260
	НВ

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Р6М5, ВК
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №  27
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей  вертикально-сверлильного станка.

	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого отверстия
	20
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая 
	500…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т15К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное и м/сер.
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода
________________________________________________________________________________________

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ №  28
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку подач токарно-револьверного станка.

	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемого прутка и заготовки
	30/300
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	550…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К10, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Серийное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.


ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ № 29
по дисциплине “Металлорежущие станки ”

1. Тема работы и исходные данные: Спроектировать коробку подач горизонтально-фрезерного станка.

	1.1. Наибольшая ширина фрезерования заготовки
	110
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	800…1200
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т15К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

_________________________________________________________________________________________             

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
Институт машиностроения
Кафедра:    Оборудование и технологии машиностроительного производства
Утверждаю: _________________г.                  зав. кафедрой:                                   Н.Ю. Логинов
ЗАДАНИЕ на КУРСОВУЮ РАБОТУ № 30
по дисциплине “Металлорежущие станки”

1. Тема работы и исходные данные:

Спроектировать коробку скоростей токарно-карусельного станка.

	1.1. Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки
	2500
	мм

	1.2. Обрабатываемый материал: сталь углеродистая с пределом прочности
	600…900
	МПа

	1.3.Материал режущей части инструмента
	Т5К6, Р6М5
	

	1.4. Характер производства
	Единичное
	


2.Содержание расчетно-пояснительной записки:

2.1. Расчет-обоснование технической характеристики станка

2.2. Кинематический расчет передач проектируемого привода. Разработка кинематической схемы.

2.3. Краткое описание станка.


3. Графическая часть работы:

3.1. Кинематическая схема привода.

