
	Вариант № 1

	Наименование
детали
	Вал
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,550

	Материал
	Сталь 50РА
	
	Черновой, кг.
	0,750

	Вид заготовки
	Паковка
	Годовой выпуск, шт.
	260000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Центрование
	1341
	Сверло
	Пробка
	0,70
	1,90
	3

	2
	Токарная
	1К62
	Резец
	Скобка
	0,52
	1,04
	2

	3
	Токарная
	1314
	Резец
	Скоба
	0,96
	1,92
	3

	4
	Сверлильная
	2А125
	Сверло
	Штангенциркуль
	1,05
	2,52
	3

	5
	Токарная
	1341
	Резец
	Скоба
	2,05
	4,22
	2

	6
	Шлифовальная
	3Б12
	Шлифовальный круг
	Скоба
	0,32
	1,06
	2

	7
	Шлифовальная
	3Б12
	Шлифовальный круг
	Скоба
	1,08
	2,34
	2

	8
	Резьбонарезная
	1К62
	Гребенки дисковые
	Резьбовое кольцо
	0,82
	2,20
	2




	Вариант № 2

	Наименование
детали
	Курок
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,235

	Материал
	Ст 30ХРА
	
	Черновой, кг.
	0,450

	Вид заготовки
	Паковка
	Годовой выпуск, шт.
	250000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Фрезерная
	6Н83Г
	Фреза
	-
	0,54
	0,72
	2

	2
	Фрезерная
	654
	Фреза
	Калибр
	0,45
	0,95
	2

	3
	Фрезерная
	654
	Фреза
	Калибр
	0,34
	0,85
	2

	4
	Фрезерная
	654
	Фреза
	-
	0,52
	0,79
	2

	5
	Фрезерная
	654
	Фреза
	-
	0,337
	0,68
	2

	6
	Фрезерная
	6М13К
	Фреза
	Скоба
	0,2
	0,414
	2

	7
	Копировальная
	6Н10
	Фреза
	-
	0,16
	0,318
	2

	8
	Фрезерная
	6М13К
	Фреза
	-
	0,12
	0,23
	2


 
	Вариант № 3

	Наименование
детали
	Основание
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,156

	Материал
	30ХНВА
	
	Черновой, кг.
	0,250

	Вид заготовки
	Паковка
	Годовой выпуск, шт.
	250000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Протяжная
	776
	Протяжка
	Скоба
	1,05
	2,35
	2

	2
	Фрезерная
	6М82Г
	Фреза
	Калибр
	0,940
	1,644
	2

	3
	Агрегатная
	АС
	Резец
	Калибр
	1,134
	2,376
	3

	4
	Фрезерная
	6М82Г
	Фреза
	Калибр
	1,15
	2,99
	3

	5
	Фрезерная
	6М82Г
	Фреза
	Калибр
	0,84
	0,996
	2

	6
	Агрегатная
	АС-1
	Резец
	Калибр
	0,438
	1,846
	3

	7
	Фрезерная
	6М82Г
	Фреза
	Калибр
	0,36
	0,864
	2

	8
	Фрезерная
	6М82Г
	Фреза
	Калибр
	0,22
	0,58
	2




	Вариант № 4

	Наименование
детали
	Поршень
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,04

	Материал
	АК-6
	
	Черновой, кг.
	0,165

	Вид заготовки
	Пруток
	Годовой выпуск, шт.
	260000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Заготовительная
	1616
	Резец
	-
	1,2
	2,35
	2

	2
	Токарная
	1616
	Резец
	-
	1,4
	2,42
	2

	3
	Токарная
	1616
	Резец
	-
	1,6
	3,64
	3

	4
	Токарная
	1А616
	Резец
	-
	3,2
	5,4
	2

	5
	Токарная
	1616
	Резец
	-
	1,52
	3,76
	3

	6
	Токарная
	1А616
	Резец
	-
	13,75
	20
	3

	7
	Токарная
	1А616
	Резец
	-
	12,2
	22
	4


 
	Вариант № 5

	Наименование
детали
	Штуцер
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,04

	Материал
	Х17Н2
	
	Черновой, кг.
	0,55

	Вид заготовки
	Пруток
	Годовой выпуск, шт.
	250000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Заготовительная
	872М
	Наковочные полотна
	Линейка
	0,5
	1,5
	2

	2
	Токарная
	1Б136
	Резец
	Штангенциркуль
	2,5
	3,7
	3

	3
	Токарная
	1Б136
	Резец
	Штангенциркуль
	2,14
	2,96
	2

	4
	Токарная
	1Б136
	Резец
	Штангенциркуль
	3,2
	4,4
	3

	5
	Токарная
	1Б136
	Резец
	Штангенциркуль
	1,2
	2,88
	3

	6
	Фрезерная
	6М82Г
	Фреза
	Штангенциркуль
	2,2
	2,82
	3




	Вариант № 6

	Наименование
детали
	Цапфа
	Вес
	Чистовой, кг.
	1,2

	Материал
	Сталь 50
	
	Черновой, кг.
	1,4

	Вид заготовки
	Штамповка
	Годовой выпуск, шт.
	500000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Сверлильная
	2Н118
	Сверло
	-
	0,2
	0,78
	2

	2
	Токарная
	1601
	Резец
	-
	0,12
	0,86
	3

	3
	Токарная
	1601
	Резец
	-
	0,22
	1,254
	3

	4
	Шлифовальная
	3Б11
	Шлиф. круг
	-
	0,246
	1,542
	3

	5
	Токарная
	1601
	Резец
	-
	0,227
	1,143
	3

	6
	Расточная
	2А430
	Резец
	-
	0,18
	1,037
	3

	7
	Фрезерная
	6В11
	Фреза
	-
	0,142
	0,826
	3

	8
	Фрезерная
	6В11
	Фреза
	-
	0,132
	0,748
	3


 
	Вариант № 7

	Наименование
детали
	Затыльник
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,22

	Материал
	Ст 50
	
	Черновой, кг.
	1,44

	Вид заготовки
	Паковка
	Годовой выпуск, шт.
	400000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Токарная
	1283
	Резец
	Скоба
	2,95
	3,84
	2

	2
	Токарная
	1А730
	Резец
	Скоба
	0,52
	1,32
	2

	3
	Фрезерная
	6М83Г
	Фреза
	Скоба
	1,85
	2,54
	2

	4
	Протяжная
	7А710D
	Протяжка
	Скоба
	0,44
	0,95
	2

	5
	Фрезерная
	676
	Фреза
	Калибр
	0,37
	0,92
	2

	6
	Резьбонарезная
	2135
	Резьбонарезная головка
	Кольцо
	0,92
	1,42
	2


 
	Вариант № 8

	Наименование
детали
	Втулка
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,8

	Материал
	Ст 20
	
	Черновой, кг.
	0,98

	Вид заготовки
	Паковка
	Годовой выпуск, шт.
	800000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Токарная
	1К62
	Резец
	-
	0,43
	0,83
	3

	2
	Токарная
	1К62
	Резец
	-
	0,35
	0,858
	3

	3
	Расточная
	278Н
	Резец
	-
	0,95
	1,15
	4

	4
	Расточная
	278Н
	Резец
	-
	1,65
	2,04
	4

	5
	Шлифовальная
	3А130
	Шлиф. круг
	-
	0,252
	0,48
	4

	6
	Резьбонарезная
	КЕ32А
	Фреза
	-
	1,242
	1,866
	4


 
	Вариант № 9

	Наименование
детали
	Рычаг
	Вес
	Чистовой, кг.
	0,25

	Материал
	30ХГСА
	
	Черновой, кг.
	0,44

	Вид заготовки
	Штамповка
	Годовой выпуск, шт.
	600000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Фрезерная
	6Н82Г
	Фреза
	Штангенциркуль
	0,5
	0,98
	2

	2
	Фрезерная
	6Н82Г
	Фреза
	-
	0,92
	2,04
	2

	3
	Сверлильная
	2А125
	Сверло
	-
	0,25
	0,64
	2

	4
	Токарная
	1К62
	Резец
	-
	0,52
	1,22
	3

	5
	Фрезерная
	6Н13П
	Фреза
	-
	0,28
	0,62
	3

	6
	Фрезерная
	6Н13П
	Фреза
	-
	1,05
	2,05
	3


 
	Вариант № 10

	Наименование
детали
	Переходник
	 
Вес
	Чистовой, кг.
	0,042

	Материал
	30ХГСА
	
	Черновой, кг.
	0,064

	Вид заготовки
	Поковка
	Годовой выпуск, шт.
	800000


 
	Маршрутная карта технологического процесса

	№ операции
	Наименование операции
	Типоразмер оборуд.
	Инструмент
	Норма времени, мин
	Разряд работ

	
	
	
	режущий
	измерит.
	То
	Топ
	

	1
	Токарная
	1К62
	Резец
	Штангенциркуль
	0,58
	0,98
	2

	2
	Токарная
	1К62
	Резец
	Пробка
	0,42
	0,68
	2

	3
	Токарная
	1К62
	Резец
	Штангенциркуль
	0,42
	0,85
	2

	4
	Токарная
	1К62
	Резец
	Шаблон
	0,34
	0,65
	2

	5
	Токарная
	1К62
	Резец
	Штангенциркуль
	0,64
	0,88
	2

	6
	Фрезерная
	6Н13Л
	Фреза
	Штангенциркуль
	0,68
	1,29
	3

	7
	Фрезерная
	6Н13Л
	Фреза
	Штангенциркуль
	0,772
	0,986
	3

	8
	Сверлильная
	2А125
	Сверло
	Штангенциркуль
	0,320
	0,575
	2
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