АЗ-489 МЕСТНЫЕ ОТСОСЫ
	Наименование технологического оборудования или месторасположения укрытий
	Тип местного отсоса и ссылка на альбом типовых чертехей
	Скорость воздуха в открытом проеме укрытия в м/с
	Объем отсасываемого воздуха в м3/ч
	Вредные выделения, удаляемые местными отсосами
	Примечание

	
	
	
	
	наименование
	количество в мг/м3
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Склады и шихты и формовочных материалов

	Мельницы шаровые производительностью 75 кг/ч
	Кожух у вращающегося барабана и концевой части питателя с отсосом в верхней части
	 
	900 (600 - от кожуха барабана и 300 от питателя)
	Пыль угля и глины
	9000
	 

	Сушила барабанные для песка и глины с размером в м:
	Отсос из верхней части коробки для приема сухого песка и сухой глины
	 
	 
	Пыль сухого песка и сухой глины
	500
	 

	D=0,8 L=4,0
	 
	
	1450
	
	
	

	D=1,2 L=6,0
	 
	
	3250
	
	
	

	D=1,4 L=7,0
	 
	
	4400
	
	
	

	D=1,6 L=8,0
	 
	
	5700
	
	
	

	D=4,0 L=10,0
	 
	
	9000
	
	
	

	Сушила вертикальные для песка
	Отсос из верхней части сушила
	 
	3000 на 1т часовой производительности
	Пыль сухого песка
	300
	 

	Смемеприготовительное отделение

	Бегуны смешивающие модели 111, 112, 114
	Кожух с боковой дверкой с загрузочным отверстием и отсосом в верхней части. Площадь открытого проема не более 1м2
	Не менее 1,0
	По расчету, но не менее 3000
	Пыль оборотной формовочной смеси, сухого песка и сухой глины
	1000
	 

	Бегуны смешивающие центробежные (маятниковые) модели
	Кожух с боковой дверкой с загрузочным отверстием и отсосом в верхней части (Альбом серии ОВ-02-94, вып.2, лист 7)
	 
	 
	Пыль оборотной формовочной смеси, сухого песка и сухой глины
	 
	 


	115
	
	
	15000
	
	1000
	 

	116
	
	
	18000
	
	 
	 

	Сита плоские вибрационные (инерционные) модели СИ-19
	Кожух с боковой дверкой с загрузочным отверстием и отсосом в верхней части (Альбом серии ОВ-02-94, вып.2, лист 6)
	Не менее 1,0
	3000
	То же
	2000
	 

	Сита плоские механические (качающиеся) модели СМ-50
	Укрытие над ситом с верхним отсосом и отверстием для пропуска загрузочной тачки с боковыми шторами (альбом серии ОВ-02-94, вып.2, лист 16)
	4
	2200
	-"-
	2000
	 

	Сита барабанные (полигональные) модели 174, 175, 176, 178
	Кожух с проемом для загрузочной тачки и отсосом в верхней части
	 
	 
	 
	 
	 

	а) при просеивании холодных материалов
	 
	 
	3,5D
	Пыль оборотной формовочной смети и сухого песка
	2000
	

	б) при просеивании материалов с температурой 50°С
	 
	 
	6,0D, где D - наибольший диаметр сита в мм
	
	3000
	

	Элеваторы ковшовые, перемещающие сыпучие материалы
	Кожух по всей высоте элеватора с отсосами
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	а) от башмака при перемещении холодного матиала
	 
	3В, где В - ширина ковша в мм
	Пыль оборотной формовочной смеси, сухого песка и сухой глины
	1000
	

	 
	б) от головки при перемещении материала с температурой более 50°С
	 
	То же
	То же, влага
	2000
	

	Формовочные, стержневые и сушильные отделения

	Автоматы карусельные формовочные
	Шатровое укрытие с отсосом над автоматом. Размеры укрытия минимальные по габариту автомата
	Не менее 0,7 в сечении укрытий
	2000 на 1м3 рыхлой смеси, расходуемой на формовку
	Пыль. Пары углеводородов. Масляный аэрозоль
	 
	 

	Станки для механической зачистки и шлифовки стержней
	Кожух с пылеприемником (Альбом серии ОВ-02-93, лист 3)
	Не менее 30% окружной скорости в зазоре между камнем и кожухом
	Не менее 2,0м3 на 1мм диаметра круга
	Пыль наждачная и стержневой смеси
	500
	 

	Камеры сушильные периодического действия
	Зонт с вертикальным отсосом над дверью сушила. Вынос зонта не менее 1/3 высоты двери
	По расчету, исходя из теплового напора
	Продукты термического разложения крепителей
	 
	 

	Камеры сушильного непрерывного действия:
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	а) горизонтальные
	Отсосы из верхней части загрузочного и разгрузочного тамбура (с обеих сторон сушила)
	 
	Не менее 1000 на 1м ширины тамбура
	То же
	 
	 

	б) вертикальные
	Зонты с верхним отсосом над дверью камеры (с обеих сторон сушила)
	По расчету, исходя из теплового напора
	-"-
	 
	 

	Плавильно-заливочное отделение

	Печи электрические дуговые плавильные (для плавки стали и чугуна) при дуплекс-процессе емкостью в т:
	Укрытие над отверстием в своде или отсос газов непосредственно из печи с дополнительным подсосом воздуха из помещения
	 
	По расчету приведенному в методических материалах для проектирования "Отсос газов из внутреннего объема электродуговых сталеплавильных печей с дожигом СО и водяным охлаждением" А6-48, но не менее
	Пыль
	600
	 

	
	
	
	
	Окись углерода
	100
	

	1,5
	 
	
	4000
	 
	 
	

	3,0
	 
	
	5000
	 
	 
	

	6,0
	 
	
	6000
	 
	 
	

	10,0
	 
	
	10000
	 
	 
	

	Установки индукционные для плавки стали типа МГП-102
	Поворотный зонт (Альбом серии 4.904-34, вып.2, лис 13)
	1,0 в приемном сечении зонта
	1400
	Окись углерода
	 
	 

	Печи для плавки латуни и бронзы:
	 
	 
	 
	 
	 
	*) Размерность окиси свинца и окиси цинка принята в г на 1 кг свинца или цинка в расплавленном металле.

	а) Электродуговые типа
	Зонт с верхним отсосом над печью (Альбом серии 4-904-34, вып.1, листы 1 и 2)
	2,0 в приемном сечении зонта
	 
	Пыль шихты
	32
	

	ДМК-0,25
	
	
	15800
	Окись свинца
	см. примечание *)
	

	ДМК-0,5
	
	
	17000
	Окись цынка
	16,0 *)
	

	ДМК-1,0
	
	
	21600
	 
	 
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	Количество окиси свинца

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0,175 при содержании свинца в расплавленном металле от 10 до 72 кг

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0,44 - при содержании от 1,5 до 10 кг

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0,66 - при содержании до 1,5 кг

	б) тигельные газовые стационарные
	Шкаф с отсосом в верхней части (Альбом серии 4.904-34, вып.1, лист 9)
	2,0
	4600
	Пыль шихты
	1,6
	 

	
	
	
	
	Окись свинца
	0,2
	

	
	
	
	
	Окись цинка
	3,65
	

	в) то же, поворотные
	Бортовой кольцевой отсос (Альбом серии 4.904-34, вып.1, лист 8)
	12,0 в щели бортового отсоса
	8600
	Пыль шихты
	1,6
	 

	
	
	
	
	Окись свинца
	0,2
	

	
	
	
	
	Окись цинка
	3,65
	

	г) индукционные типа АПКС и ИЛК-1
	Бортовой кольцевой отсос (Альбом серии 4.904-34, вып.1, листы 3 и 4)
	12,2 в щели бортового отсоса
	8600
	Пыль шихты
	670
	 

	
	
	
	
	Окись свинца
	1,6
	

	
	
	
	
	Окись цинка
	6,0
	

	Участки литейного конвейера заливки в формы
	Панель равномерного всасывания вдоль конвейера (Альбом серии 4.904-45)
	До 5,0 в живом сечении панели
	4000 на 1 м панели
	Окись углерода
	 
	Местный отсос рассматривается как часть общеобменной вентиляции. Локализация вредных выделений не учитывается

	Места (фиксированные) заливки форм латунью и бронзой при литье на плацу
	Панель равномерного всасывания у места установки форм (Альбом серии 4.904-37 или 4.904-45)
	До 5,0 в живом сечении панели
	По расчету, исходя из площади живого сечения панели
	Окись свинца
	 
	Местые отсосы рассматриваются каак часть общеобменной вытяжной вентиляции. Локализация вредных выделений не учитывается

	
	
	
	
	Окись цинка
	
	

	Машины центробежного литья ЦМ-300
	Укрытие с отверстием для приемной воронки (Альбом серии 4.904-34, вып.1, лист 13)
	10,0
	2700
	Пыль шихты
	153
	*) Размерность окиси свинца и окиси цинка принята в г на 1 кг свинца или цинка в расплавленном металле.

	
	
	
	
	Окись свинца
	0,45 *)
	

	
	
	
	
	Окись цинка
	4,0 *)
	

	Машины литья под давлением:
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	а) горизонтальные
	Зонт (Альбом серии 4.904-34, вып.1, лист 10)
	2,0 в приемном сечении зонта
	3450
	Пыль шихты
	0,6
	То же

	
	
	
	
	Окись свинца
	0,01 *)
	

	
	
	
	
	Окись цинка
	1,1 *)
	

	б) вертикальные
	Два отсоса:
	 
	 
	Пыль шихты
	0,4
	То же

	
	1) верхнебоковой зонт (Альбом серии 4.904-34, вып.1, лист 11)
	5,0 в приемном сечении зонта
	5400
	Окись свинца
	0,007 *)
	

	
	2) зонт над местом заливки металла
	11,5 в приемном сечении зонта
	2100
	Окись цинка
	0,7 *)
	

	Участки охлаждения форм на конвейере (перед выбивкой)
	Кожух с торцевыми проемами и отсосами в верхней части
	4,0
	По расчету
	Окись углерода
	 
	Местный отсос рассматривается как часть общеобменной вентиляции. Локализация вредных выделений не учитывается

	Участки цепных охладительных конвейеров с подвешенными отливками
	а) Боковая панель равномерного всасывания по длине вонвейера при открытом конвейере
	До 5,0 в живом сечении панели
	4000 на 1м панели
	Тепло
	
	 

	 
	б) Кожух с торцевыми проемами для входа и выхода отливок и отсосами в верхней части
	v+0,2-0,3, где v - скорость, создаваемая тепловым подпором в площади проема
	По расчету, исходя из площади проема при перепаде температур не более 30°С
	То же
	
	Количество тепла, уносимого воздухом, определяется расчетом, исходя из разности температур металла на входе в укрытие и выходе из него

	Стенд для сушки ковшей
	Шкаф с проемом и отсосом в верхней части
	0,7 при механической вытяжке и tух=150°С
	По расчету
	Окись углерода
	 
	 

	
	
	0,4 при естественной вытяжке и tух=350°С
	По расчету
	То же
	 
	

	Отделение выбивки форм и стержней

	Решетки выбивающие для выбивки форм высотой 60% ширины решетки при площади, занятой формой до 50% площади решетки
	Бортовой отсос угловой или с двух сторон (применяется притемпературе отливок до 200°С)
	 
	- / 16000
	Пыль оборотной формовочной смеси
	800
	 

	Решетки выбивающие (модель 422) для выбивки форм высотой 35% при площади, занятой формой, до 30% площади решетки
	Отсос снизу из-под решетки (Альбом серии ОВ-02-94Ю вып.1, лист 70)
	 
	12000 *) / 10000
	То же
	2500
	*) В числителе указан объем воздуха на 1 м2 решетки при температуре отливок более 200°С, а в знаменателе до 200°С

	Решетки выбивающие (модель 422) для выбивки форм высотой 35% при площади, занятой формой до 50% площади решетки
	Отсос снизу из-под решетки (Альбом серии ОВ-02-94Ю вып.1, лист 70)
	 
	16000 *) / 12000
	То же
	2500
	То же

	Станки вибрационные для выбивки стержней модели 411
	Два отсоса:
	 
	 
	 
	 
	 

	
	а) верхнебоковой
	
	8000
	Пыль стержневой смеси
	2500
	

	
	б) снизу из-под решетки (Альбом серии ОВ-02-94, вып.2, лист 37)
	
	8000
	 
	 
	

	Отделение обрубки и чистки отливок

	Барабаны очистные периодического действия
	Отсос через полую ось барабана (Альбом серии ОВ-02-94, вып.1, листы 42 и 50)
	 
	1800D2, где D - диаметр барабана в м
	Пыль оборотной формовочной смеси и металлическая
	3000
	 

	Камеры дробеструйные, обслуживаемые рабочими снаружи, диаметр сопла перед его заменой:
	Непосредственно из камеры
	 
	 
	 
	 
	*) Указан объем воздуха на 1м2 горизонтального сечения камеры при работе одного сопла

	6
	 
	 
	1000 *)
	То же
	3000
	

	8
	 
	 
	1300 *)
	 
	 
	

	10
	 
	 
	1700 *)
	 
	 
	

	12
	 
	 
	2300 *)
	 
	 
	

	14
	 
	 
	3000 *)
	 
	 
	

	Станки обдирочно-шлифовальные со стационарным кругом
	Кожух-отсос с пылесборником (Альбом серии ОВ-02-93, лист 26)
	Не менее 30% окружной скорости круга в зазоре между кожухом и кругом
	Не менее 2,0 на 1мм диаметра круга
	Пыль наждачная и металлическая
	600
	 

	Станки обдирочно-шлифовальные подвесные
	а) Кожух-отсос с гибким металлическим рукавом
	То же
	Не менее 3,0 на 1 мм диаметра круга
	То же
	500
	 

	
	б) Камера для улавливания пылевого потока с отсосом в боковой части камеры
	Не менее 1,0
	По расчету, исходя из площади проема, но не менее 5000 на 1 круг
	-"-
	250
	 

	Установки обнаждачивания мелкого литья
	Два встроенных местных кожуха-отсоса
	8,0
	По расчету
	Пыль формовочной смеси и металлическая
	1000
	 

	Столы для очистки и обрубки изделий, не очищенных от оборотной формовочной смеси
	Два отсоса: а) бортовой над столом и б) из бункера (Альбом ОВ-02-94, вып.2, лист 64)
	0,7 - в габаритной площади стола
	2500 на 1 м2 габаритной площади стола, в том числе 70% из бункера и 30% от бортового отсоса
	То же
	500
	 

	Барабаны очистные галтовочные модели 314
	Кожух со встроенным отсосом в верхней части (Альбом серии ОВ-02-148, вып.1, лист 5)
	 
	10900
	Пыль формовочной смеси и металлическая
	12500
	 

	Столы очистные дробеметные периодического действия модели 345
	Три встроенных местных отсоса (Альбом серии ОВ-02-148, вып.1, лист 10)
	 
	 
	То же
	 
	 

	
	а) от камеры
	
	3500
	
	5650
	 

	
	б) от элеватора
	
	800
	
	 
	 

	
	в) от сепаратора
	
	1700
	
	 
	 

	Камеры очистные дробеметные с поворотным кругом модели ДК-10
	Три встроенных местных отсоса (Альбом серии ОВ-02-148, вып.1, лист 14)
	 
	 
	 
	 
	 

	
	а) от камеры
	
	5500
	То же
	5500
	

	
	б) от элеватора
	
	1000
	 
	 
	

	
	в) от сепаратора
	
	1700
	 
	 
	

	Камеры очистные дробеметные с вращающимися подвесками модели 376-1
	То же, лист 15
	 
	7500
	То же
	5100
	 

	
	
	
	1000
	 
	 
	

	
	
	
	1700
	 
	 
	

	Камеры дробеметные размером 4,8х4,8
	То же, лист 17
	 
	9500 на четыре отсоса
	То же
	4900
	 

	
	
	
	1000
	 
	 
	

	
	
	
	1700
	 
	 
	

	Камеры дробеструйные модели 981
	То же, лист 20
	 
	13500 на два отсоса
	То же
	5300
	 

	
	
	
	2400 на два отсоса
	 
	 
	

	
	
	
	3400 на два отсоса
	 
	 
	

	Камеры дробеструйные модели 3597 для очистки листов
	То же, лист 21
	 
	9500
	То же
	5000
	 

	
	
	
	1200
	 
	 
	

	
	
	
	1700
	 
	 
	

	Камеры универсальные гидропескоструйные
	Отсос в боковой части (Альбом серии ОВ-02-148, вып.1, лист 57)
	1,4
	1000
	Пыль формовочной смеси и металлическая
	 
	 

	Камеры гидропескоструйные и гидроабразивные низкого давления рабочим пространством до 1,5 м3
	Отсос от камеры
	 
	1000 обменов в час
	Пыль, влага
	20
	 


Примечания: 

1. Скорость в приемном сечении местных отсосов, удаляющих запыленный воздух от оборудования, заключенного в укрытии, не должна превышать 2 м/с. Этим следует руководствоваться при проектировании укрытий и использовании альбомов типовых чертежей ОВ-02-148, вып. 1 и 2.

2. От оборудования, перечисленного в таблице, предусматривается механическая вытяжка, кроме того, где допускается естественная при исключении опрокидывания тяги.

3. В графе 6 указаны средние величины содержания пыли в воздухе, удаляемого местными отсосами.

4. Конструкция и типы пылеуловителей, а также количество ступеней очистки должны приниматься с учетом обеспечения допустимых концентраций пыли в воздухе, выбрасываемом в атмосферу.

